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Аннотация: Главным недостатком системы планово-предупредительного ремонта является отсутствие дифференцированного подхода к ремонту электрооборудованию. Система ППР не всегда способна учесть все индивидуальные особенности эксплуатации и состояние двигателя. В связи с этим, количество ремонтных обследований может быть, как излишним, так и недостаточным, что в свою очередь приводит к увеличению финансовых и трудовых затрат на эксплуатацию электрооборудования.   В результате возникает необходимость диагностики состояния двигателя машинного агрегата в процессе его работы. 
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Одной из наиболее значимых и актуальных проблем на предприятиях нефтегазовой отрасли является повышение качества и обеспечение надежности механизмов, машин и электрооборудования. Увеличение сложности функций, выполняемых оборудованием современных предприятий предъявляет новые требования к надежности машинных агрегатов.
Одним из главных недостатков машинных агрегатов нефтегазовой отрасли является высокая степень повреждаемости вентиляторного и 
насосно-компрессорного оборудования.
Концепция создания диагностического мониторинга подразумевает использование оборудования, которое поддерживает новую технологию передачи данных на основе стандарта IEC 61850. Сегодня многие компании предлагают широкий спектр такого оборудования, но изобилие созданных в настоящее время устройств требует особого внимания соблюдению требований метрологических, технологических требований и наличия разрешения на использование в России.
Для обеспечения необходимого уровня надежности машинных агрегатов необходимо использовать современные методы, средства и системы диагностики. Одной из таких является распределительная система диагностического мониторинга технического состояния машинных агрегатов на основе использования параметров гармонических составляющих токов и напряжений двигателя электропривода [1]. На рисунке 1 представлена структурная схема системы диагностического мониторинга.
Рисунок 1 – Структурная схема системы диагностического мониторинга 
[image: ]Данная система позволяет осуществлять аналогово-цифровое преобразование входных сигналов от электромагнитных измерительных трансформаторов тока и напряжения и передачу выборок значений (англ. Sampled Values, сокр. SV) по сети Ethernet в соответствии с техническими требованиями Implementation Guidelines for Digital Interface to Instrument Transformers using IEC 61850-9-2 (МЭК 61850-9-2LE). 
[image: ]На базе устройств сопряжения с шиной процесса и многоканального коммутатора разработана система диагностического мониторинга технического состояния группы машинных агрегатов [2]. На рисунке 2 приведена функциональная система диагностического мониторинга группы машинных агрегатов.

Рисунок 2 – Функциональная система диагностического мониторинга 
В качестве измерительных трансформаторов тока используются измерительные преобразователи переменного тока типа ТПП-Н-0,6, которые предназначены для бесконтактного первичного преобразования переменного тока промышленной частоты в переменный вторичный ток со стандартным значением. Для преобразования и передачи оцифрованных данных предлагается использовать устройство сопряжения с шиной процесса типа ENMU. Для концентрации данных, полученных от устройств сопряжения с шиной процесса и передачи для дальнейшей обработки предлагается использовать многоканальный коммутатор типа ADVANTECH EKI [3]. 
Данная система позволяет без вывода оборудования из работы производить оценку ресурса безопасной эксплуатации машинных агрегатов и выявлять неисправности на ранней стадии их развития, проводить мониторинг энергоэффективности работы оборудования.
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